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Resumen Ejecutivo

Ante la necesidad que presenta la empresa, propongo agregar una nueva zona de
inspeccion el sistema de video que haria revision de las coronas descentradas actualmente este
sistema cuenta con tres zonas; filter, decolnspect y shapefinder. Como egresada de la carrera de
Licenciatura en Finanzas presento el Proyecto Costo-Beneficio / Produccion Coronas esto
corresponde a la necesidad de tener un beneficio econdémico con la participacion del practicante

quién aportara conocimientos de su experiencia profesional.
Obijetivos

Obijetivo general: Reducir el rechazo de coronas.

Obijetivos especificos:

> Reducir en un 6% el nimero de personal que opera en el area de revision fisica de
coronas rechazadas.
> Reducir el tiempo de inspeccion, para que no se extienda el horario y pagar mas horas

extras.

Para la implementacion de esta propuesta en el corto plazo la organizacion gestionara

financiamiento con la banca local del pais.

De esta manera de acuerdo a la informacion analizada, el proyecto es viable ya que en un alto
porcentaje de posibilidad ya que a través de su implementacidn se espera una reduccién del 2.2%

ante un 4% de rechazo actual, con esto se obtendra una ganancia anual de L. 363,673.40.
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Introduccion

El presente informe contiene las actividades realizadas en el Departamento de Finanzas
por el practicante, todo el aprendizaje, problemas confrontados, soluciones dadas, asi como las
conclusiones recomendadas.

En la Empresa Plasticos Industriales de Honduras (PLIHSA) se adquirié la oportunidad
de realizar distintas actividades de oficina, directamente se realiz6 actividades como la
elaboracion de Procedimiento Operativo Estandar (SOP) de algunos procesos financieros,
reportes estadisticos de recuentos, Elaboracion de reporte de ZBB, Integraciones de cuentas
varias, entre otras.

Los conocimientos adquiridos en el transcurso de los cuatro afios académicos
universitarios, lo que lograra generar nuevas oportunidades, conocimientos, experiencias y
competencias, orientadas al area de Finanzas rama de la cual se espera el mejor enriquecimiento
durante este proceso.

El capitulo | describe el objetivo general y objetivos especificos que se lograran alcanzar,
también se da a conocer informacién de la empresa y las marcas con las que la empresa trabaja,
el rubro del negocio y el organigrama.

El capitulo Il describe el puesto que la practicante desempefié asi como también el
departamento de la organizacién, se detallan las actividades en el puesto desempefiado como
asistente de Finanzas. Enfoca en el desarrollo del practicante profesional, mencionando las
actividades, objetivos de realizacion de dicha actividad y el proceso que se llevé para alcanzar
las metas requeridas.

El capitulo 11l estd conformado por las propuestas implementadas y de mejora para la
empresa beneficiada, describiendo todos los antecedentes de dichas propuestas, la explicacion
real y el impacto futuro si se llegase a aplicar la propuesta.

El capitulo 1V contiene las Conclusiones del proyecto, las Recomendaciones para la

universidad, estudiantes y para la empresa en que se realizO la préctica profesional.
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1 CAPITULOI
1. GENERALIDADES

1.1 1.1. OBJETIVOS DE PRACTICA PROFESIONAL

1.1.1 Objetivo General
Realizar un estudio para la reduccién de costos en el area de Produccion Coronas en el

rechazo diario, como propuesta enfocada hacia la efectividad de las operaciones de la empresa.

1.1.2 Objetivos Especificos

1.1.2.1.  Diagnosticar la situacion actual, evaluando los costos en los que se incurren en el
rechazo de coronas por el sistema de video.

1.1.2.2.  Describir el método de trabajo actual por medio de la observacién y entrevistas
para conocer con detalle cobmo se desarrolla el proceso de produccién.

1.1.2.3. Presentar propuestas reales que reduzcan significativamente el alto costo por
rechazos de coronas.



1.2 DATOS GENERALES DE LA EMPRESA

1.2.1 Resefa Histdrica de la Empresa

Todo comenzé con la creacion de Envases Industriales Hondurefios S. A., EIHSA, el 6 de
agosto de 1965, con el propdsito de producir y comercializar tapas corona (chapas), envases
metalicos e impresiones en laminas. Debido a nuestra exitosa experiencia en mayo de 1978 se
crea una nueva empresa, Plasticos Industriales Hondurefios S. A., PLIHSA, dedicada a la
produccion de cajas plasticas, favoreciendo asi, el negocio de refrescos y cervezas a través de la
produccion de sus principales empagues.

En el afio 2004, EIHSA y PLIHSA se fusionan y se constituyen socialmente como una
sola empresa: PLIHSA (PLASTICOS INDUSTRIALES HONDURENOS, S. A),
convirtiéndonos en el proveedor de grandes compafiias y marcas transnacionales como
SABMiller, Coca Cola y Pepsi, entre otras.

En Marzo 2011, se da por finalizada la fabricacion y comercializacion de Envases
Metalicos con el fin de llevar a nuestra empresa a un mayor grado de congruencia y afinidad con
los otros negocios que manejamos, que a Su vez nos permitira optimizar nuestros recursos y
aumentar nuestra competitividad en el mercado.

Fuente: www.plihsa.hn

1.2.2 Mision

Producir y comercializar Tapas Corona, Cajas Plasticas y otros productos de empaque para
cervecerias, embotelladoras y la industria en general, bajo altos estandares de calidad, usando
tecnologia y préacticas de manufactura vanguardista; ofreciendo precios competitivos y esmerado
servicio, buscando siempre exceder las expectativas de nuestros clientes dentro de un contexto de

altos principios éticos, responsabilidad social y de respeto al ambiente.

1.2.3 Vision:

Ser el proveedor de Tapas Corona, Cajas Plasticas y otros productos de empaque de mayor
prestigio y preferencia para cervecerias, embotelladoras y la industria en general, en la region de
Centro América y de El Caribe.


http://www.plihsa.hn/
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1.2.4 Valores de la Empresa:

= Nuestra gente es nuestra ventaja duradera.

= Trabajamos y ganamos en equipos.

= Laresponsabilidad es clara y personal.

= Comprendemos y respetamos a nuestros clientes y consumidores.

= Nuestra reputacion es indivisible.

1.2.5 Estructura Organizativa:

VOP Dr MAZ

People Mgr Plant General
IManager PLIHSA
T I
; I I [ [ I | | |
People PEM Logistic Mgr Production Quality PIM Engineering safety and . Coal
Specialyst Manager Manager Mgr Environment Equipment Mzr

Vacant People
Analyst
(1)

Financial

Analyst

Figura 1.0rganigrama

1.2.6 Direccién de la Empresa

Figura 2.Direccion Empresa Plihsa
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2 CAPITULO I

2.1 ACTIVIDADES REALIZADAS DE LA EMPRESA

2.2 IDENTIFICACION Y PROPOSITO DEL PUESTO

2.2.1 Identificacion del Puesto
Asistente en el &rea de Finanzas
2.2.2 Proposito del Puesto
Realizar actividades de apoyo al departamento de Finanzas dirigido por el Msc. Roberto
Carlos Henriquez, ayudando en el logro de los objetivos, tareas y metas establecidas por el

mismo y asi poder tener un mejor control y manejo en el area.

2.3 ACTIVIDADES REALIZADAS POR LA PRACTICANTE

2.3.1 Realizacion Integraciones de Cuentas Varias
Se realizd integraciones de cuentas varias, tales como: Gastos por servicios, retenciones a
empleados y otros gastos acumulados por pagar.
1. Esta actividad se basa en obtener un Data e Identificar que cuentas son las que se deben

contabilizar en la conciliacion:

Hondutel Crédito MX2MRSOSA VZDISDQID PAGO HONDUTEL 3922705 PAGO HONDUTEL 10/09/2018 10/09/2018 -3,008.86  0.000 HNL
Aguas de San Pedro Crédito MX2MRSQSA '20130910 PAGO AGUASSAN P 3922710 PAGO AGUAS SN PED  10/09/2018 10/09/2018 -41907.37  0.000 HNL

Enee Credito MXISRODRIGU 20180926 PAGO ENEE 3587600 PAGO ENEE 26/09/2018 26/09/2018 -610450048  0.000 HAL

Figura 3.Actividad realizada

2. Con esto se crea un Pivote que contiene cada cuenta identificada con sus respectivas
sumas de importes.

3. Luego se procede a insertar en la integracion todos los datos encontrados en la pivote, se

obtiene un Debe, Un haber, Un Saldo Anterior y un Saldo Actual.
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PLIHSA
CONCILIACION CUENTA : 2341200 (OTROS GTOS. ACUM. POR PAGAR)
ANO : 2018
MES: JUNIO 2018
SALDO SALDO
DESCRIPCION ANTERIOR DEBITOS CREDITOS ACTUAL
Provisidn Energia Electrica -25300,000.36 6104,300.48 -31404,900 84
Aguas de San Pedro -220,830.07 41,907.37 -262,737.44
Provision gasto Hondutel mes Junio 2017 10,382.93 3,008.86 7.373.07
Compensacién 26443 472 39 2644347239
Reclasific. provision pago impto municipal Enerol6 630,593.29 630,593.29
Impuesto Vecinal 136,184.52 136,184.52
Prav. Servicios Publicos 5625,733.16 5625,733.16
Pago de Licencia 11,080.00 11,080.00
En blanco 798,417 81 798,417 B1
Traslado de Servicios 5558,573.03 5558,573.03
TOTAL NACIONAL 13693,606.70 = 6149,817.71 7543,768.99

Figura 4.Actividad realizada
Esta tarea nos ayuda a darnos cuenta cuanto dinero estamos pagando y cuantas veces se

repite cada transaccion.

2.3.2 Elaboracion de Reportes Estadisticos de Recuentos

Se realizd un Recuento de Inventarios de cada departamento de la empresa, esta actividad
tiene como fin recolectar cada inventario por area, esto es realizado por cada supervisor de las
diferentes areas correspondientes, una vez que se recibe el documento de forma fisica se procede
a ingresar los datos en un documento en Excel, seguidamente se ingresa a SAP, se busca la
opcidn Recuentos de Inventarios, esto esta dividido por &rea y asi mismo ingresar todos los datos
que se encuentran en el formato fisico.

Esto es con el fin de que el Gerente financiero se entere de que forma esta siendo
invertido el dinero, es decir, por ejemplo: Cierta cantidad de Coronas o Chapas durante un mes
fueron utilizados estos productos, se observa si con esos materiales se obtiene la misma calidad y

cuanto es el ahorro si se usa esa cantidad o ese material.

2.3.3 Elaboracion de Reportes Estadisticos Energia Eléctrica

Se realiz6 el Estadistico del Consumo de Energia Eléctrica del mes de Abril. En esta tarea
se recopilan todos los datos del consumo general de Energia es decir, la distribucion del ajuste
monetario, demanda, consumo por cada departamento una vez se nos proporcionan estos datos
(por el departamento de produccion) procedemos a realizar el estadistico que es una provision
mensual por area ya que este proceso nos permite conocer el cargo por ajuste de energia;
Provision mensual vs Facturacion ENEE real.

Asi mismo se obtiene el costo KW por millar en base a la produccion de las areas.
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2.3.4 Elaboracion de Reporte ZBB (COSTOS FIJOS)

Se realiz6 esta asignacion para saber cuanto fue el gasto real por cada una de las unidades
de negocios es decir, la unidad o cada una de las areas que corresponden a la organizacion como:
Coronas, Inyeccién, Concentrado entre otras. Esto se hace con el fin de conocer el cumplimiento
de las metas propuestas en relacién al presupuesto asignado por area.

El ZBB se clasifica en diferentes paquetes: Mantenimiento, People, Services, Fees,
Institutional, technology, Sales, Lease/rentals y Supply chain. Cada gerencia es responsable del
gasto realizado en cada una de las &reas por lo tanto el informe es de vital importancia para la
compafiia para conocer cuales han sido las variaciones de lo gastado vs lo presupuestado.

Dando la responsabilidad a cada gerente de justificar dichas variaciones.



CAPITULO LT
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3 CAPITULO Il

3.1 PROPUESTAS DE MEJORA IMPLEMENTADAS

3.1.1 Antecedentes
Realizacion de Procesos Operativos Estandar (SOP)

Un Proceso Operativo Estandar es un documento donde se describen de forma minuciosa
las instrucciones para realizar un proceso de finanzas.

El software SAP tiene mucha funcionalidad dentro de la empresa, ya que con este se
puede llevar un control, registr6 o administrar los recursos logisticos, contables o financieros.

Esto permite tener una mejor calidad y gestién de la empresa.

3.1.2 Descripcion de la Propuesta

La actividad de mejora realizada fue la creacion de SOP’s con la finalidad de que estos se
codifiquen y sean utilizados en el puesto de trabajo o ya sea un practicante en el departamento de
finanzas. Uno de los varios SOP’s creados fue el de Proceso de Facturacion, que este se describe
paso por paso desde como ingresar al programa SAP (Sistemas, Aplicaciones y Productos) hasta
que se Imprime la factura.

Para poder crear estas SOP’s la empresa proporciond un formato que es utilizado en todos
los departamentos para plasmar todos los procesos de éareas, luego se recolecto toda la
informacion necesaria para cada una de las SOP’s. Una vez creadas, se entregé al Gerente
Financiero para que estas sean revisadas para la aprobacion de las mismas, asi mismo, fueron
entregadas a la persona encargada en codificar y sellar todas las SOP’s y ser registradas en el

sistema.

3.1.3 Impacto de la Propuesta

El beneficio que genera la implementacion de la propuesta es un ahorro administrativo, es
decir, si un practicante o el asistente de area esta realizando una tarea ya sea simple o compleja 'y
por alguna razon a dicha persona se le olvida un paso del proceso que esta realizando, este se
dirige al binder asignado a finanzas y realice la respectiva busqueda de las SOP’s que contienen

los requerimientos de las asignaciones que en ese momento él/la esta realizando.
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PLASTICOS INDUSTRIALES HONDURENOS, S.A. | PO
ABInBev LISTA MAESTRA FINANZAS voraecn rLans orrnEATON
Middle Americas CONTROL DE DOCUMENTOS

UBICACION COPIA CONTRO!

=
Q
o
@
]
<
=)

CODIGO DEL DOCUM. TITULO DEL DOCUMENTO Responsable

GERENTE
CORONAS PLANT/
INYECCION PL/
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2 PLI-FIN-SOP-0002 Roberto Henriquez
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4 PLI-FIN-SOP-0004 Roberto Henriquez
5 PLI-FIN-SOP-0005 Roberto Henriquez
6 PLI-FIN-SOP-0006 Roberto Henriquez

Codigo X se refiere a la ubicacion del documento de control

Fecha de Revision , 2019

Numero de Version 1

Pagina No. 11

Funcién que aprueba Encargada Iso 9001-

Figura 5. Lista Maestra SOP’s
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3.2 PROPUESTAS DE MEJORA

3.2.1 Reduccidén de Costos / Produccién Coronas
3.1.1. Antecedentes

La situacion actual de la empresa se basa en el proceso de Producciéon Coronas, en
la linea convencional entran las laminas virgenes para ser barnizadas, luego se trasladan a
la linea UV (litografia) donde se imprime al arte sobre las laminas, posteriormente pasan
por una lampara UV, el objetivo es tener un mejor secador para que la tinta no se adhiera
sobre otras laminas.

Luego se preparan las ldminas para ser llevadas al horno nuevamente, se barnizan
por ultima vez para sellar la impresion, cabe mencionar que en el proceso antes
mencionado se disponen distintos tipos de laminas con diferentes especificaciones de
grosor, una vez terminado este proceso las laminas son almacenadas dependiendo de la
fecha que se tenga de programacion, es decir se ingresan al programa de produccion de la
linea de corona.

El proceso dos es el troquelado de la lamina en donde es ingresada por el operador
inspeccionando que cumpla con los pardmetros y las especificaciones en la linea, el
operario programa el troquelado de la lamina luego se procede a hacer el corte en donde
se separan cada una de las piezas y se traslada a través de la maquina a un cajon de
almacenamiento en mezanine, una vez que se llenan estos cajones el operador haciendo
uso de un troco los lleva hacia la maquina en donde se realiza el Gltimo procedimiento de
moldeo basado en la colocacién de la pieza PVC dentro de la corona.

En este apartado se especificara en que actividades del proceso Produccion
Coronas ocurre mas anomalias, que para la empresa significa producto rechazado o
desperdicio, representando una pérdida en la produccion generando costos de mano de
obra, tiempo de produccion ya que este producto no conforme es llevado a un area de

inspeccidn fisica donde hay seis operarios ejecutando esta accion.

Ver tabla 1 donde se detallan los defectos presentados en la linea de produccion



Tabla 1.Revision de Corona Rechazada
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Defectos Criticos

Defectos Mayores

Defectos Menores

Corona sin PVC después

e PVCaunlado

e PVC manchado

del moldeo.

Anillo cortado(sello e Rebabas e Deformaciones

incompleto) sensibles al leves de la parte
tacto superior del sello de

anillo.

Deficiente adherencia de
PVC (laca)

e Dimensiones de
corona fuera de
especificacion

(leves)

e PVC a un lado

(leve)

Altura de anillo fuera de

especificacion

e PVC quemado

notorio

e Angulo liso en una

corrugacion

Anillos reventados

e PVC quemado (leve,

puntos)

Corona doble

Pedazos de corona

averiada

Corona oxidada

Ralladuras del troquel

Residuos de PVC sobre

la corona

Cualquier contaminacion

interna y externa

Fuente: Elaboracion propia.

En la tabla antes ilustrada se presenta que en el procedimiento de Moldeo es

donde ocurren mas rechazos de piezas.




19

Flujo de Procesos Produccion Coronas

Barnizado (aplicacion de
barniz base)

Lamina preparada Lamina Virgen

Bultos de lmina Impresa
terminada (con barniz final
proceso) sobreimoresign)

Lamina impresa (en

Impresidn Uy

Corona Moldeada Corona Troquelada Troquelado

Empagque

Figura 8. Proceso Produccion Corona

Nota: * Cada proceso es inspeccionado por el Departamento de Calidad en donde
se hacen mediciones y Revisiones tanto de materia prima como del producto terminado.

Se utilizan diferentes tipos de medicion y calibracion.

3.2.2 Descripcion de la Propuesta

El proceso de Produccion Coronas requiere de una investigacion en respuesta a una serie
de incrementos en los costos, a pesar de cumplir con las especificaciones que los clientes
requieren esto presenta una variabilidad en los resultados para Plihsa.

Con el propdsito de planificar la estrategia Costo-Beneficio, se procedid a realizar los
respectivos recorridos durante el proceso de Produccion Coronas. El objetivo conocer los
procesos para estimar en cual de estos se produce mas rechazos o desperdicios de coronas. En las
visitas por las lineas de produccion de coronas se encontr6 que la falla o problema mas central es

por el sistema de video de la maquina moldeadora, que es el Gltimo proceso de produccion.
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3.2.2.1 Cuantificacion Del Producto Terminado
En esta tabla se muestran todos los productos que la empresa produce con sus respectivos

precios por millares. Ver la Tabla 2. Material Producto Terminado en anexos

3.2.2.2 Costos En Los Efectos De Produccion De Coronas
Los costos que representan las piezas rechazadas son en base a los turno de trabajo, en
esta tabla se muestra todas las coronas rechazadas por dia y por cajas. Ver Figura 9.Control de

Rechazos de Coronas Retenidas

3.2.3 Impacto de la Propuesta

El proyecto tuvo avances en los resultados al momento de proceder a realizar visitas
aleatorias a Produccién Coronas y en el area de revision coronas. Los datos recopilados
demuestran qué no existe una forma completa de reducir el rechazo de las coronas pero, si
maneras de que se logre disminuir cierto porcentaje del mismo.

El anélisis de los posibles problemas nos permite proponer variables significativas que
podrian ser opciones de mejora o reduccion de rechazos y desperdicios del producto estudiado.
Por lo tanto, se puede concluir que los parametros sugeridos son validos y pueden ser capaces de
brindar una diminucién en costos.

Sugerencias para el Proceso Produccion Coronas:

1. Cambios Software

- Aumentar 1 Zona de Inspeccion en el sistema de Video. Para evitar corona

descentrada

Para poder implementar estos cambios no se requiere eliminar Revision Coronas pero, Si
se estd buscando que los obreros trabajen menos, es decir; que se requieran menos los servicios
de ellos. Con esto se tendrd un ahorro de tiempo durante la revision y si se hace tal cual las

sugerencias se obtendran una reduccion en el rechazo de Coronas en cada turno, ya que habra un
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mejoramiento tanto en el personal, como en el sistema de video y las especificaciones de las
maquinas.
3.2.3.1 Promedio de Rechazos Anual

En la figura 10 se muestra el Control de Rechazo del mes de mayo, con esta informacion
se realizd la respectiva formulacion de una tabla véase en la figura de anexos donde se demuestra
el nuevo total de rechazos de coronas con una reduccion del 2.2%. Se extrajo un promedio de
coronas rechazadas y también se buscd un precio promedio y asi se obtuvo una nueva cantidad

de coronas rechazadas, siendo esto un proceso favorable para la compafiia.

. . . Nuevo total
Nueva Cantidad Millares Millares por Turno
de rechazo
Promedio 11237.94954 | 11.2379495 33.71384861 12305.5547
Anual 134855.3944 | 134.855394
Precio Promedio| L. 84.01 |

Figura 10.Promedios de rechazos
3.2.3.2 Analisis Costo-Beneficio

La propuesta de mejora representa un gasto por concepto de inversion inicial, ya que se
optara por la implementacion de una zona de Inspeccidon en Sistema de video, asimismo

comprobar que esta actividad generara un ahorro.

ANALISIS COSTO-BENEFICIO

UNIDADES PRECIO TOTAL COSTO BENEFICIO
COSTO
Zona de Inspeccion 1 L.434,877.85| L. 434,877.85| L. 434,877.85
Total L. 434,877.85
BENEFICIO
Total de rechazo anual 12,305.55 | L. 84.01 [ L. 1033,789.65 L. 1033,789.65
Mano de Obra 12 L. 10,198.40 | L. 122,380.80 L. 122,380.80
Total L. 1156,170.45
Gastos
Mantenimiento 12 L. 40,000.00 | L. 480,000.00
BENEFICIO TOTAL L. 676,170.45

Figura 11.Andlisis costo-beneficio
En esta seccion se pretende convertir en términos monetarios los resultados obtenidos
durante el plan de mejora. Como se realizé un andlisis simple, con esto se puede obtener un

estimado del ahorro siempre y cuando se tomen las sugerencias.
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3.2.3.3 Inversién De La Zona De Inspeccién En El Sistema De Video
Banco Atlantida

Cuenta abierta del grupo: Proyectos

FINANCIAMIENTO DEL 100% DE LA INVERSION INICIAL A 5 A;OS PLAZO A UNA TASA DEL 14%
CUOTA NIVELADA

INTERES CAPITAL PAGO SALDO

MONTO 434,877.85 - 434,877.85
TASA ANUAL 14% 1 L. 60,882.90 L. 65,789.86 L. 126,672.76| 369,087.99
2 L. 51,672.32 L. 75,000.44 126,672.76 | 294,087.54
3 L. 41,172.26 L. 85,500.51 126,672.76 | 208,587.04
4 L. 29,202.19 L. 97,470.58 126,672.76 | 111,116.46

5 L. 15,556.30 L.111,116.46 126,672.76 -

Beneficio Fiscal L. 9,132.43 L. 7,750.85 L. 6,175.84 L. 4,380.33 L. 2,333.45

Figura 12. Financiamiento

3.2.3.4 Tasa Interna de Retorno y Periodo de Recuperacion
Segun lo proyectado, la empresa muestra Rentabilidad es decir, muestra ganancias significativas

para poder tomar la inversion propuesta.

Tasa Interna de Retorno y Periodo de Recuperacion
del Proyecto
Inverison Inicial -434877.85
Afio 1 L. 676,170.45
Afio 2 L. 676,170.45
Afio 3 L. 676,170.45
Afio 4 L. 676,170.45
Afio 5 L. 676,170.45
TIR(%) 154%
PR(afios) 0.64

Figura 13. TIR y Periodo de Recuperacion



CAPITULO IV
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4 CAPITULO IV. CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

En el presente capitulo se detallan las conclusiones y recomendaciones del proyecto realizado en
la Empresa Plasticos Industriales de Honduras S.A. en la ciudad de San Pedro Sula, Cortés en

2019 en relacion al Costo-Beneficio de una Inversion, en el proceso de Produccion Corona.

4.1 CONCLUSIONES

e Se concluye la situacién actual en la evaluacion de costos y se determina que la razon
por el cual ocurre el rechazo de coronas es por el sistema de video.

e Se puede concluir que el método de trabajo actual es manejado bajo estandares de calidad
y con préacticas efectivas, pero que las mismas podrian ser mejoradas para la reduccion de
costos en el area de produccion a fin de lograr una mayor efectividad de la empresa

siendo esta un objetivo generador en un costo-beneficio.

e Al aportar a la empresa dicha propuesta generara un mayor ingreso factible en el costo-

beneficio, lo que garantiza la satisfaccion de adquirir una mejor produccion de la misma.
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4.2 RECOMENDACIONES

4.2.1 Recomendaciones parala Empresa

Se le recomienda a la empresa dar el seguimiento y mantenimiento de la nueva zona de
inspeccion ya que con esto se estarian manteniendo los resultados planteados, asi como también
se les sugiere implementar otras practicas que van de la mano con el apoyo a los resultados de la
propuesta: Evaluaciones de rendimiento al operario, capacitacion del personal operativo, en el

manejo de sistema de video.

4.2.2 Recomendaciones para la Universidad

e Capacitar a los estudiantes de forma avanzada en todos los programas de Adobe.

e Que el estudiante reciba capacitaciones sobre lo que sera su préactica profesional, con el

propdsito de crear confianza en él, asi mismo disipar dudas.

4.2.3 Recomendaciones para los estudiantes.
e Reforzar areas donde no se tenga habilidad para un mejor desempefio profesional.
e Ser solicito a lo largo de la practica profesional para aportar los mayores conocimientos a

la empresa.



Bibliografia
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Cadigo Nombre del Material Costo PT
por millar
72064 Brass Fanta Raisin Millar 87.20
72201 Cnsa Orange Crush Promo 81.87
72202 Cnsa Canada Dry 81.87
72203 Cnsa Squirt Promo 81.87
72204 Cnsa Pepsi Promo 103.44
72205 Cnsa Mirinda Manzana Promo 103.44
72206 Cnsa Mirinda Fresa Promo 103.44
72207 Cnsa Seven Up Promo 103.44
70093 Ccn Premium Twist Off Dn 87.01
70094 Ccn Tofia Dn 84.03
70095 Ccn Tofa To 0.18 Dn 85.53
70640 Cnd Presidente Light 85.61
70641 Cnd Presidente Regular 85.44
70988 Cnsa Atlas D/N 76.16
72200 Cnsa Balboa Russia 2018 81.80
72300 Casa Del Bosque Artesanal 71.62
70320 Emsula Link Mandarina 0.18 85.53
70322 Emsula Link Banana 0.18 80.20
70325 Esula Link Banana 0.18 Dn 86.82
70326 Esula Link Coco 0.18 Dn 90.56
70327 Esula Link Mandarina 0.18 Dn 92.10
70329 Esula Mirinda Banana 0.18 Dn 85.86
70330 Esula Mirinda Naranja 0.18 Dn 87.13
70332 Esula Pepsi 12 Onz 0.18 Dn 85.35
70333 Esula Pepsi Cola 0.18 Dn 84.26
70334 Esula Pepsi Precio 6.5 0.18 Dn 84.34
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70335 Esula Seven Up 0.18 Dn 85.01
70336 Esula Teen 0.18 Dn 84.33
70338 Esula Cerveza La 20 70.39
70372 Ilc Golden Xtra 81.12
70373 llc Sprite Harmony 78.15
70374 Ilc Taurino 78.90
70421 Ch Barena Lime 75.28
70476 Blc Fanta Raisin Dn 86.26
70601 Cnd Presidente Light Dn 86.37
70602 Cnd Presidente Regular Dn 85.86
70603 Cnp Atlas Dn 87.45
70604 Cnp Atlas Golden Light Dn 84.04
70605 Cnp Balboa Dn 81.94
70606 Cnp Balboa Ice Dn 82.24
70607 Cnp Canada Dry 0.18 Dn 88.53
70609 Cnp Miller Lite Dn 85.61
70610 Cnp Mirinda Fresa 0.18 Dn 88.31
70612 Cnp Grande Crush 0.18 Dn 87.95
70613 Cnp Pepsi 0.18 Dn 87.94
70615 Cnp Squirt 0.18 Dn 91.19
70643 Cnd Bramma Light 80.17
70911 llc Tropical Crema Soda 0.18 Dn 87.11
70913 Ilc Cantina Dn 82.13
70914 llc Coca Cola 0.18 Dn 83.67
70915 llc Coca Cola Sin Azucar 0.18 Dn 84.91
70916 Ilc Fanta Kolita 0.18 Dn 86.25
70917 Ilc Fanta Naranja 0.18 Dn 75.69
70918 Ilc Fresca 0.18 Dn 84.93
70919 llc Golden Light Dn 78.24
70920 llc Golden Light 630 MI Dn 79.21
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70921 Ilc Pilsener Nacional Dn 90.15
70922 lic Regia Dn 85.63
70924 Ilc Suprema Impresion Dn 87.13
70925 llc Suprema S/I Dn 80.15
70926 llc Tropical Fresa 0.18 Dn 78.24
70927 llc Tropical Super Champan 0.18 Dn 88.29
70928 llc Tropical Uva 0.18 Dn 88.80
70929 llc Santa Cruz 74.50
70930 Ilc Promo Pilsener 74.19
70982 Cnp Squirt Lg Millar Pvc Free 73.41
70983 Cnp Grande Crush Lg Millar Pvc Free 73.22
70984 Cnp Canada Dry Lg Millar Pvc Free 70.27
72010 Ilc Cantina Lg Pvc Free Millar 74.55
72011 Ilc Suprema Impression Lg Pvc Free Millar 73.70
72027 Cnp Pepsi Lg Millar 68.93
72033 Cnp Seven Up Lg Millar 73.12
72037 Ccn Toiia Twist Off(T.O.) 0.18 Millar 102.01
72041 Cnp Miller Lite Lg Pvc Free Millar 75.65
72047 Ccn Victoria Clasica 350ml Twist Off Mil 96.88
72074 Cne Miller Lite Po Millar 92.78
72077 Cnsa Balboa Ice Millar 69.56
72090 Ch Ginger Ale Lg Millar 73.02
72091 Ch Sparkling Lg Millar 69.55
72094 Ch Tropical Uva Lg Millar 80.11
72102 Ch Tropical Banana Lg Millar 80.57
72104 Ch Barena T.O. Lg Pvc Free Millar 79.16
72105 Ch Port Royal Lg Pvc Free Millar 72.69
72106 Ch Salva Vida Lg Pvc Free Millar 70.41
72107 Ch Port Royal T.O. Lg Pvc Free Millar 78.58
72108 Ch Barena Lg Pvc Free Millar 70.59
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72111 Chsa Miller Lite T.O. Pvc Free Millar 80.14
72109 Ch Imperial Lg Pvc Free Millar 72.09
72119 Esula Mirinda Naranja 0.18 Millar 78.73
72120 Esula Mirinda Uva 0.18 Millar 79.18
72122 Esula Seven Up 0.18 Millar 79.55
72123 Esula Teen 0.18 Millar 76.99
72130 Ilc Tropical Crema Soda Lg Millar 70.64
72131 llc Fresca Lg Dn Millar 70.34
72141 Ilc Fanta Kolita Free Millar 72.02
72142 Chsa Coca Cola Sin Azucar 68.65
72350 Ch Barena Dn 82.02
72352 Ch Coca Cola Zero 0.18 Dn 84.37
72353 Ch Coca Cola 0.18 Dn 81.84
72354 Ch Fanta Naranja 0.18 Dn 85.37
72355 Ch Fresca 0.18 Dn 81.52
72356 Ch Ginger Ale 0.18 Dn 85.65
72357 Ch Imperial Dn 85.49
72358 Ch Miller Lite Dn 76.46
72359 Ch Miller Lite To Dn 79.70
72360 Ch Rt Royal Dn 77.95
72362 Ch Salva Vida Dn 81..35
72364 Ch Sprite 0.18 Dn 86.70
72365 Ch Tropical Banana 0.18 Dn 85.31
72366 Ch Tropical Uva 0.18 Dn 86.03
72367 Ch Copan Dry Dn 85.93

Fuente: Elaboracion Propia

Precio por millar de coronas

Tabla 2. Material Producto Terminado en anexos



CANTIDAD
FECHA PRODUCTO SKU CLIENTE DEFECTOS DE CAJAS | MAQUINA
02/05/2019 Fanta Naranja ILC Video 1 1
02/05/2019 Tropical Uva ILC Video 0.39 1
02/05/2019 Sprite . ILC Video 05 1
02/05/2019 Regia ILC Video 2.45 1
02/05/2019 Tropical Uva ILC Video 0.45 2
02/05/2019 Super Champange ILC Video 0.5 2
02/05/2019 Presidente Light ILC Video 0.35 2
02/05/2019 Fresca ILC Video 0.2 2
02/05/2019 Cantina ILC Video 0.75 2
02/05/2019 Golden 292 ILC Video 0.5 2
03/05/2019 Golden 292 ILC Video 1 1
03/05/2019 Golden 292 ILC Video 0.5 1
03/05/2019 Golden Extra ILC Video 0.5 1
03/05/2019 Pilsener ILC Video 25 1
03/05/2019 Golden 292 ILC Video 0.5 2
03/05/2019 Port Royal CHSA Video 05 2
03/05/2019 Golden 630 ILC Video 0.5 2
03/05/2019 Port Royal CHSA Video 0.5 2
03/05/2019 Golden 292 ILC Video 0.5 2
03/05/2019 Pilsener CHSA Video 0.5 2
03/05/2019 Port Royal CHSA Video 0.45 2
03/05/2019 Crema Soda ILC Video 15 &
04/05/2019 Fanta raisin BLC Video 1 ]
04/05/2019 Crema Soda ILC Video 05 3
04/05/2019 Pilsener promo ILC Video 0.5 3
04/05/2019 Fanta raisin BLC Video 4 8]

10/05/2019 Golden 292ML U i
10/05/2019 Santa Cruz ILC Video 0.2 i
10/05/2019 Salva Vida CHSA Video i i
10/05/2019 Golden 292ml ILC Video 0.5 1
10/05/2019 Salva Vida CHSA Video 0.5 2
10/05/2019 Salva Vida CHSA Video 1 2
10/05/2019 Golden 292ml ILC Video 0.12 2
10/05/2019 Golden 292ml ILC Video 0.5 2

30
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13/05/2019 Miller Lite CHSA Video 0.5 1
13/05/2019 Barena CHSA Video 0.5 1
13/05/2019 Barena CHSA Video 0.5 1
13/05/2019 Miller Lite CHSA Video 0.5 2
13/05/2019 Barena CHSA Video 1 2
13/05/2019 Barena CHSA Video 0.5 2
13/05/2019 Barena CHSA Video 1 2
14/05/2019 Salva Vida CHSA Video 0.5 1
14/05/2019 Barena CHSA Video 0.5 1
14/05/2019 Salva Vida CHSA Video 0.5 1
14/05/2019 Salva Vida CHSA Video 0.5 2
14/05/2019 Salva Vida CHSA Video 0.5 2
14/05/2019 Salva Vida CHSA Video 0.5 2
14/05/2019 Fanta raisin BLC Video 1 3
15/05/2019 Salva Vida CHSA Video 0.75 1
15/05/2019 Salva Vida CHSA Video 1 1
15/05/2019 Salva Vida CHSA Video 1 2
15/05/2019 Salva Vida CHSA Video 1 2
15/05/2019 Salva Vida CHSA Video 0.5 1
15/05/2019 Salva Vida CHSA Video 0.5 3
16/04/2019 Golden 292ml ILC Video 0.5 1
16/04/2019 Golden Extra ILC Video 0.5 1
16/04/2019 Tofa CCN Video 0.5 1
16/04/2019 Tofia CCN Video 1 1
16/04/2019 Golden 292ml ILC Falla en Moldeo 1 2
16/04/2019 Golden 292ml ILC Video 0.9 2
16/04/2019 Golden Extra ILC Video 1 2
16/04/2019 Tofia CCN Video 0.5 2
16/04/2019 Tofa CCN Video 1 2
16/04/2019 Coca Cola CHSA Video 1 8]
16/04/2019 Coca Cola CHSA Video 15 3
17/05/2019 Tofa CCN Video 1 1
17/05/2019 Tofa CCN Video 0.7 1
17/05/2019 Pepsi L6.00 Embosula Video 0.5 1
17/05/2019 Pepsi Normal Embosula Video 0.5 1
17/05/2019 Pepsi Normal Embosula Decentrado 3 2
17/05/2019 Tofa CCN Video 1 2
17/05/2019 Pepsi Normal Embosula Video 1.25 2
17/05/2019| Corona Generica Dorada CCN Video 1 2
17/05/2019 Tropical Uva CHSA Anillo Cortado 1 3
17/05/2019 Coca-cola CHSA Video 0.5 3
17/05/2019 Coca-cola sin Azucar CHSA Video 0.5 3
17/05/2019 Tropical Uva CHSA Video 0.25 3
17/05/2019 Coca-Cola CHSA Video 0.4 3
17/05/2019 Fresca CHSA Video 0.5 3
18/05/2019 Pepsi L6.00 Embosula Video 0.5 1
18/05/2019 Pepsi Normal Embosula Video 0.5 1
18/05/2019 Tofia CCN Video 0.2 1
18/05/2019 Pepsi L6.00 Embosula Video 0.5 2
18/05/2019 Ginger Ale CHSA Video 0.5 3
18/05/2019 Fanta Naranja ILC Video 0.8 3
20/05/2019 Pepsi L6.00 Embosula Video 1 1
20/05/2019 Pepsi L10.00 Embosula Video 1 1
20/05/2019 Pepsi L10.00 Embosula Video 15 1
20/05/2019 Pepsi L6.00 Embosula Video 15 1
20/05/2019 Pepsi L10.00 Embosula Video 0.5 2
20/05/2019 Pepsi L10.00 Embosula Video 0.5 2
20/05/2019 Pepsi L6.00 Embosula Anillo Cortado 2 2
20/05/2019 Pepsi L10.00 Embosula Manchadas 1 2
20/05/2019 Pepsi L6.00 Embosula Sin Sello 1 2
20/05/2019 Coca-Cola CHSA Video 1 3
20/05/2019 Coca-Cola CHSA Video 2 )
21/05/2019 Link Mandarina Embosula Video 1 1
21/05/2019 Link Banana Embosula Video 0.5 1
21/05/2019 Seven -up Embosula Video 0.5 1
21/05/2019 Barena Embosula Video 0.5 1
21/05/2019 Mirinda Naranja Embosula Video 0.4 1
21/05/2019 Link Mandarina Embosula Anillo Cortado 1 1
21/05/2019 Mirinda Uva Embosula Video 0.1 1
21/05/2019 Link Mandarina Embosula Video 0.5 2
21/05/2019 Link Banana Embosula Video 0.25 2
21/05/2019 Seven -up Embosula Video 1 2
21/05/2019 Link Mandarina Embosula Video 0.5 2
21/05/2019 Teem Embosula Video 0.5 2
21/05/2019 Mirinda Naranja Embosula Video 0.5 2
21/05/2019 Link Mandarina Embosula Video 0.35 3
21/05/2019 Barena CHSA Anillo Cortado 15 3
21/05/2019 Barena CHSA Video 0.5 8
TOTAL CAJAS 111.65

Figura 9.Control de Rechazos de Coronas Retenidas



Precio Cantidad de Cantidad en Cantlda(‘j'de Nyeva Corohas Total con
por . Total(L) reduccién | cantidad de | reducidas -
. coronas millares . reduccion
millar coronas(2%)| coronas |en millares
85.61 20160 20.16| L. 1,725.90 604.8 19555.2 19.5552| L. 1,674.12
85.61 10080 10.08 L. 862.95 302.4 9777.6 9.7776| L. 837.06
85.61 5040 5.04| L. 431.47 151.2 4883.8 4.8888| L. 41853
85.61 10080 10.08] L. 862.95 302.4 9777.6 9.7776| L. 837.06
85.61 10080 10.08 L. 862.95 302.4 9777.6 9.7776| L. 837.06
85.61 5040 5.04| L. 431.47 151.2 4883.8 4.8888| L. 41853
85.61 5040 5.04| L. 431.47 151.2 4888.8 4.8888| L. 41853
81.84 14112 14.112[ L. 1,154.93 423.36 13688.64 13.68864| L. 1,120.28
81.84 10080 1008 L. 824.95 302.4 9777.6 9.7776| L. 800.20
86.7 10080 10.08 L. 873.94 302.4 9777.6 9.7776| L. 847.72
81.52 4032 4.032| L. 328.69 120.96 3011.04 3.91104 L. 318.83
81.35 10080 10.08 L. 820.01 302.4 9777.6 9.7776| L. 795.41
85.61 5040 5.04| L. 431.47 151.2 4888.8 4.8888| L. 41853
85.61 10080 1008 L. 862.95 302.4 9777.6 9.7776| L. 837.06
85.61 5040 5.04| L. 431.47 151.2 4888.8 4.8888| L. 41853
85.61 5040 5.04| L. 431.47 151.2 4883.8 4.8888| L. 41853
85.61 10080 10.08 L. 862.95 302.4 9777.6 9.7776| L. 837.06
81.35 5040 5.04| L. 410.00 151.2 4888.8 4.8888| L. 397.70
81.35 20160 20.16| L. 1,640.02 604.8 19555.2 19.5552| L. 1,590.82
81.35 5040 5.04| L. 410.00 151.2 4883.8 4.8888| L. 397.70
85.61 20160 20.16| L. 1,725.90 604.8 19555.2 19.5552| L. 1,674.12
85.61 10080 10.08 L. 862.95 302.4 9777.6 9.7776| L. 837.06
85.61 5040 5.04| L. 431.47 151.2 4883.8 4.8888| L. 41853
85.61 10080 10.08 L. 862.95 302.4 9777.6 9.7776| L. 837.06
85.61 5040 5.04| L. 431.47 151.2 4883.8 4.8888| L. 41853
85.61 5040 5.04| L. 431.47 151.2 4883.8 4.8888| L. 41853
81.35 5040 5.04| L. 410.00 151.2 4888.8 4.8888| L. 397.70
87.45 5040 5.04| L. 440.75 151.2 4883.8 4.8888| L. 42753
81.47 5040 5.04| L. 41061 151.2 4883.8 4.8888| L. 398.29
81.87 1008 1.008| L. 82.52 30.24 977.76 0.97776 L. 80.05
85.61 4032 4.032| L. 345.18 120.96 3911.04 3.91104 L. 334.82
83.67 10080 10.08| L. 843.39 302.4 9777.6 9.7776| L. 818.09
83.67 10080 10.08 L. 843.39 302.4 9777.6 9.7776| L. 818.09
83.67 10080 10.08 L. 843.39 302.4 9777.6 9.7776| L. 818.09
818 5040 5.04| L. 41227 151.2 4888.8 4.8888| L. 399.90
818 5040 5.04| L. 412.27 151.2 4888.8 4.8888| L. 399.90
85.61 5040 5.04| L. 431.47 151.2 4883.8 4.8888| L. 41853
81.94 5040 5.04| L. 412.98 151.2 4888.8 4.8888| L. 40059
84.04 5040 5.04| L. 42356 151.2 4883.8 4.8888| L. 410.85
83.67 5040 5.04| L. 421.70 151.2 4883.8 4.8888| L. 409.05
83.67 10080 10.08 L. 843.39 302.4 9777.6 9.7776| L. 818.09
75.69 2318.4 2.3184| L. 175.48 69.552 2248.848 2.248848| L. 170.22
78.24 5040 5.04] L. 394.33 151.2 4888.8 4.8888| L. 382.50
83.67 5040 5.04{ L. 421.70 151.2 4888.8 4.8888] L. 409.05
83.67 5040 5.04| L. 421.70 151.2 4888.8 4.8888| L. 409.05
88.29 3628.8 3.6288| L. 320.39 108.864 3519.936 3.519936/ L. 310.78
83.8 5040 5.04| L. 44755 151.2 4883.8 4.8888| L. 434.13
84.04 10080 10.08 L. 847.12 302.4 9777.6 9.7776| L. 821.71
84.04 5040 5.04| L. 42356 151.2 4883.8 4.8888| L. 410.85
84.04 5040 5.04| L. 42356 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
80.15 4032 4.032| L. 323.16 120.96 3911.04 3.91104[ L. 313.47
90.15 5040 5.04| L. 454.36 151.2 4883.8 4.8888| L. 440.73
90.15 5040 5.04| L. 454.36 151.2 4883.8 4.8888| L. 440.73
84.91 25200 252| L. 2,139.73 756 24444 24444 L. 2,075.54
84.04 10080 10.08 L. 847.12 302.4 9777.6 9.7776| L. 821.71
84.04 5040 5.04| L. 42356 151.2 4883.8 4.8888| L. 410.85
90.15 20160 20.16| L. 1,817.42 604.8 19555.2 19.5552| L. 1,762.90
90.15 10080 10.08 L. 908.71 302.4 9777.6 9.7776| L. 881.45
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90.15 10080 10.08) L. 908.71 3024 9777.6 9.7776] L. 881.45
90.15 10080 10.08) L. 908.71 3024 9777.6 9.7776] L. 881.45
90.15 10080 10.08) L. 908.71 3024 9777.6 9.7776| L. 881.45
90.15 15120 15.12] L. 1,363.07 453.6 14666.4 14.6664| L. 1,322.18
90.15 5040 5.04[ L. 454.36 151.2 4888.8 4.8888| L. 440.73
75.69 5040 5.04[ L. 381.48 151.2 4888.8 4.8888| L. 370.03
87.13 3024 3.024| L. 263.48 90.72 2933.28 2.93328| L. 255.58
81.35 5040 5.04[ L. 410.00 151.2 4888.8 4.8888| L. 397.70
81.35 5040 5.04[ L. 410.00 151.2 4888.8 4.8888| L. 397.70
79.21 443520 443.52| L. 35,131.22 13305.6 430214.4 430.2144| L. 34,077.28
78.24 15120 15.12) L. 1,182.99 453.6 14666.4 14.6664| L. 1,147.50
78.24 15120 15.12] L. 1,182.99 453.6 14666.4 14.6664| L. 1,147.50
85.63 10080 10.08) L. 863.15 3024 9777.6 9.7776] L. 837.26
78.24 10080 10.08) L. 788.66 3024 9777.6 9.7776| L. 765.00
78.24 10080 10.08) L. 788.66 3024 9777.6 9.7776| L. 765.00
79.21 5040 5.04[ L. 399.22 151.2 4888.8 4.8888| L. 387.24
81.12 5040 5.04[ L. 408.84 151.2 4888.8 4.8888| L. 396.58
84.04 5040 5.04[ L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
84.04 5040 5.04[ L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
80.17 10080 10.08) L. 808.11 3024 9777.6 9.7776] L. 783.87
80.17 5040 5.04[ L. 404.06 151.2 4888.8 4.8888| L. 391.94
80.17 20160 20.16] L. 1,616.23 604.8 19555.2 19.5552) L. 1,567.74
80.17 10080 10.08) L. 808.11 3024 9777.6 9.7776] L. 783.87
80.17 5040 5.04[ L. 404.06 151.2 4888.8 4.8888| L. 391.94
80.17 15120 15.12] L. 121217 453.6 14666.4 14.6664| L. 1,175.81
80.17 10080 10.08) L. 808.11 3024 9777.6 9.7776] L. 783.87
74.5 10080 10.08) L. 750.96 3024 9777.6 9.7776] L. 728.43
84.04 10080 10.08) L. 847.12 3024 9777.6 9.7776| L. 821.71
81.84 5040 5.04[ L. 412.47 151.2 4888.8 4.8888| L. 400.10
81.84 5040 5.04[ L. 412.47 151.2 4888.8 4.8888| L. 400.10
80.17 5040 5.04[ L. 404.06 151.2 4888.8 4.8888| L. 391.94
80.17 5040 5.04[ L. 404.06 151.2 4888.8 4.8888| L. 391.94
80.17 5040 5.04[ L. 404.06 151.2 4888.8 4.8888| L. 391.94
80.17 15120 15.12] L. 121217 453.6 14666.4 14.6664| L. 1,175.81
84.04 10080 10.08) L. 847.12 3024 9777.6 9.7776] L. 821.71
84.04 5040 5.04[ L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
81.84 5040 5.04[ L. 412.47 151.2 4888.8 4.8888| L. 400.10
86.03 10080 10.08) L. 867.18 3024 9777.6 9.7776| L. 841.17
81.84 5040 5.04[ L. 412.47 151.2 4888.8 4.8888| L. 400.10
82.02 20160 20.16] L. 1,653.52 604.8 19555.2 19.5552| L. 1,603.92
82.02 5040 5.04[ L. 413.38 151.2 4888.8 4.8888| L. 400.98
103.44 10080 10.08) L. 1,042.68 3024 9777.6 9.7776| L. 1,011.39
85.65 100800 100.8) L. 8,633.52 3024 97776 97.776] L. 8,374.51
85.65 10080 10.08) L. 863.35 3024 9777.6 9.7776| L. 837.45
81.35 10080 10.08) L. 820.01 3024 9777.6 9.7776| L. 795.41
84.04 5040 5.04[ L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
81.84 5040 5.04[ L. 412.47 151.2 4888.8 4.8888| L. 400.10
81.84 5040 5.04[ L. 412.47 151.2 4888.8 4.8888| L. 400.10
81.35 10080 10.08) L. 820.01 3024 9777.6 9.7776] L. 795.41
74.19 5040 5.04[ L. 373.92 151.2 4888.8 4.8888| L. 362.70
81.35 5040 5.04[ L. 410.00 151.2 4888.8 4.8888| L. 397.70
81.35 5040 5.04[ L. 410.00 151.2 4888.8 4.8888| L. 397.70
82.02 5040 5.04[ L. 413.38 151.2 4888.8 4.8888| L. 400.98
81.35 5040 5.04[ L. 410.00 151.2 4888.8 4.8888| L. 397.70
74.19 5040 5.04[ L. 373.92 151.2 4888.8 4.8888| L. 362.70
87.94 5040 5.04[ L. 443.22 151.2 4888.8 4.8888| L. 429.92
87.94 7560 7.56[ L. 664.83 226.8 73332 7.3332| L. 644.88
85.65 7560 7.56[ L. 647.51 226.8 7333.2 7.3332| L. 628.09
84.04 5040 5.04[ L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
90.15 5040 5.04[ L. 454.36 151.2 4888.8 4.8888| L. 440.73
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90.15 10080 10.08) L. 908.71 3024 9777.6 9.7776] L. 881.45
90.15 15120 15.12] L. 1,363.07 453.6 14666.4 14.6664| L. 1,322.18
90.15 5040 5.04[ L. 454.36 151.2 4888.8 4.8888| L. 440.73
90.15 10080 10.08) L. 908.71 3024 9777.6 9.7776] L. 881.45
90.15 25200 252 L. 2,271.78 756 24444 24.444| L. 2,203.63
84.04 5040 5.04[ L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
84.04 5040 5.04[ L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
84.04 10080 10.08) L. 847.12 3024 9777.6 9.7776] L. 821.71
85.86 10080 10.08) L. 865.47 3024 9777.6 9.7776] L. 839.50
85.01 5745.6 5.7456] L. 488.43 172.368 5573.232 5.573232| L. 473.78
87.13 5947.2 59472 L. 518.18 178.416 5768.784 5.768784| L. 502.63
84.33 5040 5.04]| L. 425.02 151.2 4888.8 4.8888| L. 412.27
85.01 1915.2 19152] L. 162.81 57.456 1857.744 1.857744| L. 157.93
87.13 5040 5.04| L. 439.14 151.2 4888.8 48888 L. 425.96
92.1 15120 1512 L. 1,392.55 453.6 14666.4 14.6664/ L. 1,350.78
87.13 5040 5.04| L. 439.14 151.2 4888.8 4.8888| L. 425.96
92.1 10080 10.08] L. 928.37 3024 9777.6 9.7776] L. 900.52
84.04 5040 504 L. 423.56 1512 4888.8 4.8888| L. 410.85
84.04 5040 504 L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
84.34 20160 20.16] L. 1,700.29 604.8 19555.2 19.5552] L. 1,649.29
90.56 5947.2 5.9472| L. 538.58 178.416 5768.784 5.768784]| L. 522.42
84.34 10080 10.08) L. 850.15 3024 9777.6 9.7776] L. 824.64
84.34 5040 5.04[ L. 425.07 151.2 4888.8 4.8888| L. 412.32
90.56 23184 2.3184| L. 209.95 69.552 2248.848 2.248848| L. 203.66
84.34 5040 5.04[ L. 425.07 151.2 4888.8 4.8888| L. 412.32
84.34 4032 4.032f L. 340.06 120.96 3911.04 3.91104( L. 329.86
86.82 5040 5.04[ L. 437.57 151.2 4888.8 4.8888| L. 424.45
85.35 5040 5.04[ L. 430.16 151.2 4888.8 4.8888| L. 417.26
84.34 5040 504 L. 425.07 151.2 4888.8 4.8888| L. 412.32
85.35 5745.6 5.7456] L. 490.39 172.368 5573.232 5.573232| L. 475.68
84.34 8870.4 8.8704] L. 748.13 266.112 8604.288 8.604288| L. 725.69
84.04 10080 10.08) L. 847.12 3024 9777.6 9.7776] L. 821.71
85.35 38304 3.8304] L. 326.92 114.912 3715.488 3.715488| L. 317.12
85.35 3528 3.528| L. 301.11 105.84 3422.16 3.42216( L. 292.08
84.03 5040 5.04| L. 42351 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.81
84.03 5040 5.04| L. 42351 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.81
84.26 5040 5.04| L. 424.67 151.2 4888.8 4.8888 L. 411.93
85.35 2822.4 2.8224| L. 240.89 84.672 2737.728 2737728 L. 233.67
84.03 5040 5.04| L. 42351 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.81
84.03 5040 5.04[ L. 423.51 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.81
84.03 20160 20.16] L. 1,694.04 604.8 19555.2 19.5552| L. 1,643.22
85.53 5040 504 L. 431.07 1512 4888.8 4.8888| L. 418.14
85.53 5040 5.04]| L. 431.07 151.2 4888.8 4.8888| L. 418.14
85.53 5040 5.04[ L. 431.07 151.2 4888.8 4.8888| L. 418.14
85.53 5040 5.04[ L. 431.07 151.2 4888.8 4.8888| L. 418.14
85.53 5040 5.04| L. 431.07 151.2 4888.8 4.8888| L. 418.14
85.53 5040 5.04[ L. 431.07 151.2 4888.8 4.8888| L. 418.14
85.53 30240 30.24| L. 2,586.43 907.2 29332.8 29.3328| L. 2,508.83
81.35 246960 246.96] L. 20,090.20 7408.8 239551.2 239.5512] L. 19,487.49
85.53 5040 5.04[ L. 431.07 151.2 4888.8 4.8888| L. 418.14
86.37 10080 10.08) L. 870.61 3024 9777.6 9.7776] L. 844.49
81.35 15120 15.12] L. 1,230.01 453.6 14666.4 14.6664| L. 1,193.11
86.37 5040 5.04| L. 435.30 151.2 4888.8 4.8888| L. 422.25
85.53 5040 5.04[ L. 431.07 151.2 4888.8 4.8888| L. 418.14
86.37 15120 15.12] L. 1,305.91 453.6 14666.4 14.6664| L. 1,266.74
86.37 10080 10.08] L. 870.61 302.4 9777.6 9.7776| L. 844.49
81.35 10080 10.08) L. 820.01 3024 9777.6 9.7776] L. 795.41
81.35 10080 10.08) L. 820.01 3024 9777.6 9.7776] L. 795.41
78.24 5040 5.04[ L. 394.33 151.2 4888.8 4.8888| L. 382.50
82.02 10080 10.08] L. 826.76 302.4 9777.6 9.7776| L. 801.96
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81.35 20160 20.16] L. 1,640.02 604.8 19555.2 19.5552 L. 1,590.82
81.35 10080 10.08] L. 820.01 3024 9777.6 9.7776| L. 795.41
81.35 10080 10.08] L. 820.01 3024 9777.6 9.7776| L. 795.41
81.35 5040 5.04| L. 410.00 1512 4888.8 4.8888| L. 397.70
82.02 15120 15.12] L. 1,240.14 453.6 14666.4 14.6664| L. 1,202.94
82.02 10080 10.08] L. 826.76 3024 9777.6 9.7776| L. 801.96
92.78 10080 10.08] L. 935.22 3024 9777.6 9.7776| L. 907.17
82.02 10080 10.08] L. 826.76 3024 9777.6 9.7776| L. 801.96
92.78 8064 8.064| L. 748.18 241.92 7822.08 7.82208 L. 725.73
92.78 10080 10.08] L. 935.22 3024 9777.6 9.7776| L. 907.17
82.02 5040 5.04] L. 413.38 151.2 4888.8 4.8888| L. 400.98
84.04 5040 5.04| L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
75.28 3024 3.024| L. 227.65 90.72 2933.28 2.93328| L. 220.82
84.04 15120 15.12[ L. 1,270.68 453.6 14666.4 14.6664/ L. 1,232.56
84.04 5040 5.04| L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
84.04 5040 5.04| L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
84.04 5040 5.04| L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
84.04 5040 5.04] L. 423.56 151.2 4888.8 4.8888| L. 410.85
90.15 30240 30.24| L. 2,726.14 907.2 29332.8 29.3328| L. 2,644.35
90.15 10080 10.08f L. 908.71 302.4 9777.6 9.7776| L. 881.45
84.04 3024 3.024] L. 254.14 90.72 2933.28 2.93328| L. 246.51
90.15 10080 10.08] L. 908.71 3024 9777.6 9.7776| L. 881.45
90.15 10080 10.08 L. 908.71 302.4 9777.6 9.7776| L. 881.45
90.15 5040 5.04] L. 454.36 151.2 4888.8 4.8888| L. 440.73
90.15 25200 25.2| L. 2,271.78 756 24444 24.444| L. 2,203.63
74.19 10080 10.08f L. 747.84 302.4 9777.6 9.7776| L. 72540
74.19 5040 5.04] L. 373.92 151.2 4888.8 4.8888| L. 362.70
81.84 15120 15.12] L. 1,237.42 453.6 14666.4 14.6664| L. 1,200.30
74.19 10080 10.08] L. 747.84 3024 9777.6 9.7776| L. 725.40
74.19 6048 6.048| L. 448.70 181.44 5866.56 5.86656] L. 435.24
81.84 5040 5.04] L. 412.47 151.2 4888.8 4.8888| L. 400.10
84.04 7056 7.056] L. 592.99 211.68 6844.32 6.84432| L. 575.20
85.65 2520 252| L. 215.84 75.6 2444.4 24444| L. 209.36
69.55 10080 10.08] L. 701.06 3024 9777.6 9.7776| L. 680.03
81.84 10080 10.08] L. 824.95 3024 9777.6 9.7776| L. 800.20
81.84 5040 5.04| L. 412.47 1512 4888.8 4.8888| L. 400.10
84.37 4536 4.536] L 382.70 136.08 4399.92 4.39992| L. 371.22
85.31 4536 4.536( L 386.97 136.08 4399.92 4.39992f L. 375.36
81.84 5040 5.04| L. 412.47 151.2 4888.8 4.8888| L. 400.10
81.84 4032 4.032f L 329.98 120.96 3911.04 3.91104( L. 320.08
81.84 3024 3.024] L. 247.48 90.72 2933.28 2.93328| L. 240.06
84.37 4032 4.032f L 340.18 120.96 3911.04 3.91104( L. 329.97
86.03 5040 5.04| L. 433.59 151.2 4888.8 4.8888| L. 420.58
76.46 5040 5.04| L. 385.36 151.2 4888.8 4.8888| L. 373.80
18650.4 2550945.6 2550.9456( L. 212,304.84 76528.368 2474417.232] 2474.417232] L. 205,935.69
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